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1. Zakladni Gdaje

1.1  Ugel, funkce, popis a umisténi

Poskliziiova linka a sklad obili je ur¢ena ke skladovéani obilovin a jinych zrnin. Bude plnéna
témito zeméd€lskymi komoditami zejména v obdobi sklizn€¢. Materidl bude ze skladu
odebirdn pribézné a celorocné, ale také muze byt vyskladiiovan v jednordzovych davkach pro
trh jako trzni komodita.

Funkce technologie poskliziiové linky (ddle TPL) spo€ivd ve schopnosti materidl
z dopravnich prostfedkii pfijmout, upravit procesem Cisténi a piipadné také suseni, bude-li
takovy proces nutny a uloZen do skladovaciho sila, odkud bude ve vhodnou dobu odebiran ke
spotfebé nebo prodeji.

Aredl je tvoren funkénimi bloky:

1. Piijem
Pfijem materidlu bude feSen pii{jmovym koSem Zzlabového typu se zdmecnickou
vestavbou a na dn¢ umisténym redlerem (poz.l). Pi{jem materidlu bude umistén
v nové pii{jmové hale o pidorysnych rozmérech 13,0 x 9,9 m, kterd bude prijezdna.
Ptijmova ¢ast, plné piejezdny ocelovy rost bude mit rozméry 4,0 m x 10,0 m, na né&;Z
dopravni prostfedky skldpi zrniny bo¢nim nebo zadnim skldpénim.

2. Cisténi
Ptijem bude osazen CdistiCkou RVS 120, vyrobce RUBERG (DE). Cisticka mad
aspiracni CiSténi na vstupu a vystupu, sitové isténi sadou sit A, sadou sit B a sadou sit
C. Hlavni produkt je veden hlavni dopravni cestou kontinudlné, necistoty a pifimési
¢isténi zuZitkovatelné jsou ukladany do podjezdového zasobniku (poz. 21) Snekovym
dopravnikem SOBY (DK) (poz.25) a eleviatorem SKANDIA (SWE) (poz.26).
Necistoty a piimesi nezuzitkovatelné (nejprve jsou odlouceny cyklonem
z technologického vzduchu) jsou gravitaéné uklddéany do zdéného zasobniku, do néjz

jsou od ¢isticky dopravovany Snekovym dopravnikem SOBY (DK) (poz.24).

3. Skladovani

Nové budovany blok skladovéni bude tvofen celkem jednim silem BROCK (USA),
typ E-06017. Jedna se o kovové pozinkované silo, jehoz stény jsou tvoreny vlnitym
plechem. Silo ma primér 18,3 m, vysku vélcové ¢asti 13,87 m a vySku po vrchol
18,56 m. Vyska sila byla volena tak, aby korespondovala s obdobnou vysSkou
stavajicich sil.

PIast’ a stojiny sila nesou stfechu sila, v niZ jsou zakotveny lanové siloteploméry. Sila
budou spocivat na betonovém zdkladu. Dno sila bude vybaveno vloZenou
perforovanou podlahou, pod kterou budou napojeny hlavni provzdusiovaci radidlni
ventilatory. Vyprazdiovani bude probihat centrdlni vypusti do odsuvného redleru,
ktery zrninu vynese do ndvaznych dopravnich cest. Na z4vér se sila doCisti obéZnym
Snekem. Siloteplomérné vybaveni tvoii zavésy s vyhodnocenim na vizualizaci celé
linky ve velinu.



4. Propojujici dopravni cesty

Hlavni tok materidlu od pifijmu k naskladnéni do sil je veden po vykonnych
stodvacetitunovych cestdch. Tok materidlu ze sil, tedy na expedici, nebo opakované
¢isténi, bude tvofen osmdesatitunovymi dopravnimi cestami. Dopravni cesty budou
tvofeny redlery a koreckovymi elevatory znacky SKANDIA (SE). Vyznacuji se
tichym chodem, malou spotiebou energie a Setrnosti k obilovindm. Dopravniky i
pfechody a spddy budou spojovany systémovymi clanky, takZe budou dokonale
utésnény jak proti venkovni vodé¢, tak proti tniku prachu. Necistoty a pifimési z CiSténi
budou odvadény Zzlabovym Snekovym dopravnikem SOBY (DK), a elevitorem
SKANDIA (SE) o vykonnosti 35, resp. 40 t/hod.

5. Expedice
Expedice obchodniho zboZi na povozy (ndvésy) bude zajiSténa instalovdnim dvou
kusti podjezdovych zdsobnikli osazenych tenzometrickym vazenim. Zuzitkovatelné
zbytky z Cisténi maji sviij zvIastni expedicni zdsobnik, ktery lze variantné vyuZit i pro
béZznou expedici. Tento zdsobnik bude taktéZ osazen systémem tenzometrického
vazeni. Zasobniky jsou ctyrhranné 4,0 m x 4,0 m s jehlanovou vysypkou ve vysi
4,2 m.

6. Rozvodna
Rozvodna bude feSena kontejnerem, umisténym v prostoru vedle funkéniho bloku
¢isténi. V rozvodné bude umisténo ovladani celé linky a silové elektrorozvadéce.

1.2  Kapacity a vykonnosti

Obsah sila BROCK E-06017 4.012 m*
Pii skladovéni pSenice, obj. hmotnost 780 kg/m? 3.129 t

Vykonnost piijmové cesty
(pi{jmovy Zlab-sklad) 120 th!

Vykonnost expedicni cesty ze sil BROCK
(skladovaci sila — expedi¢ni zasobniky) 80 t.h'!

Vykonnost ¢isticky RVS 120
Teoretickd, pfi ¢isténi psenice 120 th!

1.3  Ro¢ni ¢asovy fond, sménnost

Pouze v obdobi sklizn€¢ — ptfijmu hlavnich plodin bude linka obsazena dvéma pracovniky
nepretrzit¢ v dvousmeénném provozu. Doba hlavnich kampani, vztahujici se k nové zamyslené
poskliziiové lince je odhadovéna s ohledem na skladovaci kapacitu a vykonnost celkem 4 dny,
tedy na pottebu ¢asového fondu 32 h.

Mimo hlavni sezény, v prib¢hu klidového skladovdni bude linka vyuZivdna a tedy
obsazovéna jednim pracovnikem jen v jedné sméné. Pracovnik bude pfipravovat expedovani



obchodni komodity do expediénich zasobniki. Casovy fond v mimosezénnim obdobi lze
odhadnout na 40 h.

1.4  Hlavni technické parametry

Sezénni vykonnost technologické linky
Pti pfijmu obilnin (4 dnt) 3.840 t

2. Popis stavby, navrhované stavebné technické i‘eSeni

Strojni soubor (neboli TPL) je situovan do nevyuzitého prostoru v aredlu investora, v némz se
nyni nachdzi nevyuzivany, mordln¢ i fyzicky zastaraly stavebni objekt, na ktery bude vydéan
demoli¢ni vymér a bude pfed zapocetim stavby poskliznové linky snesen. Nové budované
skladovaci kapacity a propojovaci dopravni cesty budou rozmistény ve venkovnim prostoru.
Vsechny komponenty strojniho souboru vcetné sila jsou konstruovany a urceny pro venkovni
osazeni. Pt{jmovy Zlab a Cisticka budou chrianény proti vlivu desSt€¢ umisténim do objektu
piijmové haly.

Sila jsou zabezpecend proti vnikdni vody a to jak stiechou, tak prisaky v zaklddaci spaie.
Mikroklima pro produkt je udrzovdno strojni ventilaci a je kontrolovéano teplotnimi ¢idly na
méficich kabelech v kazdém sile.

Dopravniky SKANDIA a SOBY jsou konstruovany pro vné&jsi prostiedi a jejich konstrukce
zabranuje vnikani vody. Jsou vyrobeny z galvanicky zinkovaného oceloplechu, maji t€snéni

vV

ve spojich a stfisky proti vodé.

Vlastni stavba se tak omezuje na stavbu zdsobniku na nezuzitkovatelné zbytky a spodni
stavbu pro technologii. Podrobny popis je obsahem stavebni ¢ésti.

3. Naroky stavby a TPL

3.1 Naroky na vodni hospodarstvi

Skladovy aredl na zrniny nemd Zadné naroky na technologickou vodu. S ohledem na umisténi
v plné vybaveném objektu investora nevyzaduje socidlni zafizeni. Provoz je poloautomaticky

s hliddnim nezadoucich stavl a se signalizaci akustickou i svételnou.
3.2  Naroky na energie

TZS vyzaduje napojeni na elektrickou energii. Hlavni spotfebice elektrické energie jsou
uvedeny v soupisu stroju (viz tabulka).

Celkovy instalovany piikon technologie 185,23 kW

Soudobost v sezéné 0,7az 0,9

U¢inik — odhad 0,8 (vyZaduje se kompenzace)
Odhad odbéru el. energie - rozmezi 129,66 — 166,71 kWh/h



3.3  Naroky na dopravni obsluznost

Vnitropodnikova doprava tj. trasy ndkladnich vozidel piivazejicich a odvazejicich produkt
bude feSena stavajicimi komunikacemi s vyhovujicimi poloméry. Komunikace je obousmérna
a provozu plné vyhovuje.

Aredl je napojen na mistni komunikaci. V dob¢ Zni Ize ocekdvat pohyb vozidel v intenzité 6
az 10 ndkladnich aut za hodinu v dobé mezi 8.00 hod a 20.00 hod. Mimo kampané, tj. po
dobu zbyvajicich 11 mésici bude provoz nédkladnich vozidel velmi sporadicky, podle
uskutecnovani prodeje uskladnénych komodit.

3.4  Zneskodiovani odpadi

Technologickym procesem nebudou vznikat Zadné odpady.

Budou produkovéany pouze zuzitkovatelné a nezuZitkovatelné necistoty a piimési pii CiSténi
komodit.

Nezuzitkovatelné necistoty a piimési budou vyvazeny zhruba jednou denn¢ v dobé kampané a
to na kompost investora.

Zuzitkovatelné necistoty a piimési budou podle své povahy z¢&asti vyuZity pro vyrobu krmiv,
a z Casti budou nabidnuty ke krmeni zvéte.

3.4  Napojeni stavby na stavajici sité

Technologické vybaveni bude napojeno na elektrickou sit’ stdvajiciho objektu investora bez
pozadavku na nové ptipojeni.

Technologické vybaveni nemd naroky na technologickou vodu, ani na pitnou vodu.

4. Udaje o stavajicich stavbach

Technologicky soubor je situovan do prostoru stavajiciho aredlu investora v Podmoli, kde se
nyni nachdzi nevyuzivany, mordln¢ i fyzicky zastaraly stavebni objekt, na ktery bude vydéan
demoli¢ni vymér a bude pfed zapocetim stavby poskliziiové linky snesen. Ke kolizi
s ostatnimi stdvajicimi stavbami nedojde.

5. Udaje o TPL

5.1 Popis technologického procesu

Poskliziiova linka je navrZena s ohledem na co nejvetsi variabilitu provadénych
technologickych operaci. Technologicky proces bude tedy probihat v n¢kolika variantach dle
technologického schématu:
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a) piijem suchého materidlu, ¢isténi, uskladnéni

b) expedice uskladnéného produktu na povozy

c¢) oSetfeni tzv. pretd¢enim béhem skladovani

d) druhé cisténi trznich komodit pied expedici

5.2 Zpusob Fizeni procesu

Provoz je poloautomaticky s hlidanim vSech moznych poruchovych stavli. Vznik poruchy je
svételné 1 akusticky signalizovan, je zajiSténo zablokovéni chodu toho useku, jehoZ funkce je
vzniklou poruchou ovlivnéna. Provoz linky je vizualizovdn na obrazovce fidiciho pocitace v
rozvodné linky. Provoz se spousti volbou ptipraveného programu nebo receptu, coZ eliminuje
moznost chyb lidského cCinitele. Obsluha se omezuje na volbu programu prace a na kontrolu
procesu, samoziejmé i na odstranovani piipadné vzniklych poruch.

Stanovisté obsluhy je v rozvodné, s ohledem na automatiku a poruchovou signalizaci se muze
z rozvodny vzdalovat.

5.3  Vstupy a vystupy procesu — charakteristika

Skladovy aredl miZe pfijimat obiloviny a fepku v téchto parametrech:

Obiloviny

Vlhkost zrna suché 10 % az 14 %

Vlhkost zrna vlhké 14 % az 24 %

Cistota materidlu piimeési do 15 %
necistoty do 8 %

Repka

Vlhkost semene suché 5% az7 %

Vlhkost semene vlhké 8 % az 14 %

Cistota materidlu piimeési do 10 %
necistoty do 5 %

Kukufice

Vlhkost semene suché 10 % az 14 %

Cistota materidlu piimesi do 10 %
necistoty do 5 %

5.4  Koncepce skladovani a manipulace
Cely technologicky soubor je urcen ke skladovani zrnin v ocelovych silech. Manipulace je
feSena stacionarnimi dopravnimi cestami. Pouze ndvoz materidlu k uskladnéni bude provadén

povozy tj. ndkladnimi auty i ndvésy se skldpénim do boku i vzad.

Vydej skladovaného materidlu bude jako obchodni zboZi vyvazena ndkladnimi auty.



5.5

Reseni vnitini dopravy

Aredl nevyZaduje mobilni dopravu. Manipulace je feSena staciondrnimi dopravnimi cestami.
Pouze ndvoz materidlu k uskladnéni bude provadén povozy tj. ndkladnimi auty i ndvésy se
skldpénim do boku i vzad.

Vydej skladovaného materidlu bude jako obchodni zboZi vyvaZena ndkladnimi auty.

5.6

Reseni ploch pro obsluhu, idrzbu a opravy

Plochy pro nezbytnou obsluhu jsou vyznadeny v zastavovacim planu projektu. Udrzba a
opravy nemaji zvlastni naroky na zvlastni plochy. Pro tuto potifebu bude vyuZito planovanych
komunikaci a ploch jak v projektovaném skladovém aredlu, tak ve stavajicim aredlu investora
ve stejném objektu.

5.7

Naroky na zkusebni provoz

Zkusebni provoz TPL je nutny a je jej tteba provadét s hmotou.

5.8  Soupis stroju a zafizeni
Pozice Popis Typ Vyk./Vel. Piikon
1 Pijjmovy redler SKANDIA, 1=12,0 (10,0) m KTIFg 40/33 120 th 5,5 kW
2 Redler SKANDIA, 17,6 m KTIF 40/33 120 th 7,5 kW
3 Elevator SKANDIA, v=20,3 m, tloustka plechu 2 mm SEI 50/23 120 th 11 kW
4 Cistitka zrnin GEBR.RUBERG RVS 120 120/90/105t/h -
Davkovaci valec - - 0,55 kW
Odsunovy $nek - - 0,55 kW
Pohon sit - - 3 kW
Recirkula¢ni ventilator - - 15 kW
Odtahovy ventillitor - - 5,5 kW
Turniket - - 0,55 kW
Cyklon - - -
2x nahradni sada sit - - -
14 |Elevitor SKANDIA, v=27,0 m, tloustka plechu 2 mm SEI 50/23 120 th 15 kW
15 [Redler SKANDIA, 25,4 m, bezezbytkovy KTIF 40/33 120 th 9,2 kW
2x elektricky ovlddané hraditko, 4 0,18 kW - - 0,36 kW
16 1x skladovaci silo BROCK, ¢ 18,3 m, v=18,6 m E-06017 1x4.012 n? -
8x siloteplom¢rny kabel, 8 ks/silo - - -
2x provétravaci ventilitor, 4 18,5 kW, 2 ks/silo RVI800-7N - 37 kW
1x stfeSni odtahovy ventildtor, 4 0,3 kW, 1 ks/silo HCBT/4-400 - 0,3 kW
1x rotacni vybiraci dopravnik SKANDIA KTIS 15/25 - 4 kW
17  |Zahnuty redler SKANDIA, 1=24,8 m KTIBU 30/33 80 t/h 9,2 kW
18  [Elevitor SKANDIA, v=18,0 m, tloustka plechu 2 mm SEI 50/18 80 t/h 7,5 kW
19 |Redler SKANDIA, I=13,0 m KTIF 30/33 80 t/h 3 kW
20  [Redler SKANDIA, =11,4 m, bezezbytkovy KTIF 30/33 80 t/h 3 kW
3x elektricky ovliddané hraditko, 4 0,18 kW - - 0,54 kW
21-23 |3x expedicni zdsobnik, 4,0 x 4,0 m, v= 8,7 m KS30 3x42 m? -
3x tenzometrické vdZeni, v¢. vyhodnocovaci jednotky - - -




24 S‘mekovy dopravnik SOBY, 1=8,0 m ST205 35 th 2.2 kW
25 S‘mekovy dopravnik SOBY, 1=5,5 m ST205 35 th 1,5 kW
26  |Eleviator SKANDIA, v=13,3 m, tloustka plechu 2 mm SEI 35/14 40 t/h 3 kW
28  |Redler SKANDIA, =27,8 m, bezezbytkovy KTIF 40/33 120 th 9,2 kW
2x elektricky ovladané hraditko, 4 0,18 kW - - 0,36 kW
29 Elevator SKANDIA, v=23,0 m, tloustka plechu 2 mm SEI 50/23 120 th 15 kW
30 |Redler SKANDIA, =52,0 m, bezezbytkovy KTIF 40/33 120 th 15 kW
4x elektricky ovladané hraditko, 4 0,18 kW - - 0,72 kW
Celkem 185,23 kW

5.9  Povrchova ochrana, barevné reseni

Veskeré venkovni konstrukce a technologické zatizeni budou zhotoveny z protikorozné
odolného materidlu. Dopravniky jsou vyrobeny z galvanicky pozinkovaného plechu, ocelové
konstrukce lavek, podpér apod. budou vyrobeny z zZirové zinkovanych dild, spojovanych
Sroubovymi spoji. Expedi¢ni zdsobniky budou vyrobeny z ¢erného oceloplechu, exponované
dily budou opatfeny zdkladnim a vrchnim nétérem, velké plochy stén budou kryty obloZenim
z hlinikového plechu.

Sila jsou vyrobena z zarové zinkovaného oceloplechu, veskeré soucasti sil jsou taktéz
z pozinku.

Technologické vybaveni jako je CistiCka a jeji ndvaznosti budou v primyslovém nétéru od
vyrobce. Obsluzna lavka k Cisti¢ce bude z oceli, natfend zakladni a vrchni barvou.

SuSarna bude oplaSténd trapézovym plechem (barva RAL 9006), zbytek piirodni pozink v
kombinaci s hlinikem.

Barevné provedeni bude ptirodni pozink jako rozhodujici barevna plocha 1 pro halu a dalsi
stavby, dopliiky a konstrukce, které nebudou z pozinkovaného materidlu, budou natirany
Sedou barvou.

6. Vliv TPL na zdravi a Zivotni prostredi

Technologicky soubor zahrnuje sériové vyrdabéné stroje a strojni dily, splitujici pozadavky
shody s evropskymi pfedpisy a smérnicemi. Stroje jsou opatieny znaCkou CE. Pro posouzeni
jejich soucinnosti v lince a vlivu na okolni prostiedni 1ze po skupindch strojii konstatovat tyto
charakteristiky:

Dopravniky

Budou pouzity redlery a elevatory Svédské firmy SKANDIA ELEVATOR, vedouci evropské
firmy v tomto oboru. Jako dodatecné opatteni ke sniZeni hlu¢nosti byla vybran ptiplatkova
drazsi typova fada a to fada I. Tyto redlery jsou vybaveny plastovymi lopatkami — toto feSeni
nejen minimalizuje spotfebu el. energie, otéry, opotfebeni a poSkozeni dopravovaného
materidlu ale i vyrazné snizuje hluc¢nost dopravnika.
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Elevatory jsou klasické koncepce s koreCky. Jako opatfeni pro sniZzeni hlu¢nosti byla
technicky dokonalejsi, pfiplatkovd drazsi varianta provedeni elevitori a to fada SEL
Adekvatni tvarovani koreck i vysypovych hlav minimalizuje poskozovani obilek a soucasné

i hlu¢nost manipulace.

Vsechny dopravniky jsou vybaveny uzavienymi pievodovymi jednotkami NORD
GETRIBEBAU s olejovou nédplni a minimalizuji hlu¢nost.

Emise tuhych prachovych ¢astic budou minimdlni, protoZe veskera propojeni dopravniki jsou
uzaviend, samotné dopravniky jsou uzaviené a spoje jsou tésnéné tésnénim.

Meéieni provedend vyrobcem na podobné poskliziiové lince:

Redler typ KTIF 20/33
Odstup od pohonné jednotky: 2,0m: 77,3 dBA (prdzdny) 79,5 dBA (zrno)
5,0 m: 76,0 dBA (prazdny) 78,0 dBA (zrno)
Elevator typ SEI 35/14
Odstup od elevétorové hlavy: 1,0 m: 79,8 dBA (zrno)
5,0 m: 75,0 dBA (zrno)
Cisti¢ka

Cisticka bude znatky GEBR.RUBERG, typ RVS 120 o vykonnosti 120 t/h. Cisticka md
uzavienou pracovni skiiii se sity. Technologicky vzduch bude cistén od prachu cyklony,
prachové ¢astice budou separovany a budou padat do uzaviené kobky. Do této kobky budou
svedeny 1 nezuZitkovatelné necistoty a pfimési z CiSténi. ZuZitkovatelné necistoty a pifimesi
budou dopravoviny uzavienym Snekovym dopravnikem a elevatorem do expedi¢niho
zéasobniku. K uniku prachovych ¢astic miZe dojit pti vyvazeni z kobky, které se predpoklada
2-3x do tydne, je nutno volit vhodnou dobu s ohledem na vitr. Cisticky GEBR.RUBERG maji
jedinecné feSeni cirkulace vzduchu uvnitf stroje, takZe 90 % vzduchu se cirkuluje a jen 10 %
jde do aspirace. Toto technické feSeni ma za ndsledek moznost pouziti mnohem mensich
ventildtord a cyklonl oproti jinym strojim.

Samotna Ccisticka md rotani pohyb skiin€, zav&€Sené na plastovych prutech, coZ omezi
hlu¢nost na nevyznamnou hodnotu. Hlukové vyznamny je ventildtor Cisticky, ktery jako
radialni ventildtor dosahuje hodnot hluku az 87 db u zdroje.

Silo

Sila jsou pasivni stavbou bez vlivu na hlukové a prachové emise. Technologické vybaveni sil
s rizikem hlukovych emisi jsou ventilatory.

Ventilatory chlazeni sila jsou vysokotlaké, radidlni a jsou instalovdany na zemi vedle sila.
Vsechny jsou vybaveny tlumici hluku. Hluk ventildtord 1 m od zdroje miiZe byt bez dalSich
opatfeni proti hlu¢nosti az 109 dB. Jako opatfeni proti vyzafovani hlu¢nosti budou proto
ventildtory uloZeny na silentblokédch, coZz vyrazné eliminuje hlu¢nost v zavislosti na vibracich.
S ohledem na umisténi aredlu nemutiZze byt touto hlu¢nosti zasaZena obytna zona.
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Shrnuti

Pti navrhovani technologie byla od zacatku uvazovano s nutnosti omezit hlukové a prachové
emise. Byla podle dostupnych moznosti volena Spickova zahrani¢ni technologie a to
v narocnéjSim provedeni, které ma i1 nizZ$i emise neZ standardni provedeni u nas doposud
pouzivanych prvka TPL v tomto oboru.

Pokud ani po téchto opatfenich nebude splnén zdkonny limit emisi, je technicky mozné
provést dodatecnd opatieni takové urovné, Ze limit nebude prekrocen.
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